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Die Erfindung betrif ft einen Schuh, insbesondere einen 
Sportschuh, z.B. einen Skischuh, Langlauf schuh od. dgl., dessen 
Schaft eine Vorder- und eine Hinterkappe aufweist. 

Herkommliche Schuhe sind so aufgebaut, dass das . Obermate- 
rial, z.B. Leder oder anderes Material, iiber einen Leisten ge- 
zwickt wird, worauf eine mehr oder weniger flache Sohle 
aufgeklebt wird. In diesem Fall muss in den Schuh ein FuSbett 
eingelegt werden, um die natiirliche Fufiform in seiner Dreidimen- 
sionalitat zu realisieren. Der Schuhschaft wird in der Regel aus 
Flachenmaterial gestanzt, das durch entsprechende Abnaher-, 
hauptsachlich aber durch einen Umf ormungsprozess beim Zwickvor- 
gang, in die dreidimensionale Form des Leistens gebracht wird. 
Dabei wird mit mehr oder weniger Kraf teinwirkung gearbeitet. In- 
folge des RuckstellvermSgens von Schaft- und Futtermaterialien 
ist das endgultige Innenvolumen des Schuhes nur schwer kontrol- 
lierbar, da das Material schrumpfen kann, falls der Schaft zu 
knapp auf den Leisten passt bzw. das Volumen zu weit sein kann, 
falls der Schaft nicht geniigend stark iiber den Leisten gezwickt 
wird. Unterschiedliches Volumen zwischen linkem und rechtem Schuh 
sowie von Paar zu Paar sind nicht ungewohnlich . 

Bekannt sind auch Konstruktionen, bei denen Textilbrandsoh- 
len mit dem Schaft vernaht werden (Strobl-Machart ) . Dadurch kann 
eine gewisse Dreidimensionalitat der Ferse (Kugelferse) und des 
Gelenkes erreicht werden. Solche Brandsohlen sind aber in der 
Regel weich und anschmiegsam und lassen daher eine ausreichende 
Torsionssteifigkeit vermissen. 

Es gibt auch Kombinationen, bei denen der VorfuS gestrobelt 
und der hintere Schuhteil mit einer harten, flachen Halbbrand- 
sohle versehen ist . 

Die Absatzhdhe ist bei alien Konstruktionen in Form einer 
Zwischen- oder AuSensohle auSerhalb der Brandsohle angebracht. 

Sofern ein anatomisch geformtes Fufcbett gewiinscht ist, wird 
dieses normalerweise in Form einer mehr oder weniger geformten 
Einlegesohle nachtraglich in den Schuh eingelegt. Uber den ana- 
tomischen Wert solcher Einlegesohlen lasst sich streiten, da sie 
oft aus Preisgrunden aus unstabilen Materialien, wie z.B. EVA, 
hergestellt sind. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung eines 
Schuhes der eingangs erwahnten Art unter Vermeidung der ange- 
fiihrten Nachteile der bekannten Schuhe, bei der eine anatomisch 
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geformte Gestalt erzielt wird. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass der Schuh aus einem 
mehrteiligen System besteht, bei dem der Schaft mit vorgeformten 
Spitzen- und Fersenteilen verbunden, vorzugsweise verklebt ist 
Bei einer Klebeverbindung wird ein wasserdichter Schaft erzielt 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung besteht der Spit- 
zen- sowie der Fersenteil des Schaftes jeweils aus einem dreidi- 
mensionalen, der Form des Leistens entsprechenden Teil, welcher 
als Kunststoff-SpritzgieEteil hergestellt ist. Dadurch ist eine 
Vielzahl von Steif igkeiten der Formteile herstellbar 

Vorzugsweise besteht die Schuhkonstruktion aus drei Teilen 
und zwar einer Vorderkappe , einer Hinterkappe und einem Keil, ' 
welche Teile einem Leisten angepasst sind und untereinander vor- 
zugsweise durch Kleben verbunden sind. Diese Schuhkonstruktion 
hat den. Vorteil, dass eine Umformung von Schuhteilen aus einer 
zweidimensionalen in eine dreidimensionale Form, wie es bisher 
der Fall war, nicht mehr erforderlich ist, so dass eine Kraftan- 
strengung oder Verzerrung nicht mehr notig ist.' Anstelle der 
Verklebung kann naturlich insbesondere dann, wenn kein wasser- 
dichter Schuh verlangt wird, auch eine beliebige Naht verwendet 
werden . 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann im VorfuSbe- 
reich eine Brandsohle eingenaht sein. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung besteht die Mog- 
lichkeit, den Vorf uSbereich iiber eine herkommliche Brandsohle 
konventionell zu verkleben (Klebezwicken) . 

Durch die MaSnahme nach Anspruch 5 wird ein besonders kom- 
fortabler Schuh erreicht, 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich durch die MaSnahme nach 
Anspruch 6 sowie die MaSnahme nach Anspruch 7. 

Durch die MaSnahme nach Anspruch 8 wird ein stufenloser 
Ubergang zwischen Keil und Schaft erzielt. 

SchlieSlich tragt auch die MaSnahme nach Anspruch 9 zu einer 
vorteilhaften Ausbildung des Schuhes bei. 

Weitere Merkmale der Erfindung werden anhand der Zeichnungen 

Sch^TT"' ±n WSlChen AUSftih - n ^ n to erfindungsgemaSen 
Schuhkonstruktion in vereinf achter Form dargestellt sind Es 
zeigen: Fig. 1 eine Aus fuhrungs form des Schuhes im Querschnitt; 
Fig. 2 einen Querschnitt des Schuhes im Fersenbereich- Fig 2A 
eine Variante der Ausfuhrungsf orm nach Fig. 2; Fig. 3 'eine wei- 
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erevariante, Fig. 4 einen Querschnitt des erf indungsgemaGen 
Schuhes im Zehenbereich, wobei der Einfachheit halber der AuGen- 
schaft und die AuSensohle weggelassen worden sind; und Pig 4A 
eine Variante der Ausfuhrungsform nach Fig. 4. 

in der Fig. 1 bezeichnet 1 einen Leisten und 2 einen Keil, 
welcher anatomisch geformt ist und sich i m Fersenbereich befin- 
det. Der Keil 2 ersetzt eine Brandsohle und erstreckt sich bis 

7 f 11 !";. Im KSil 2 ±St aUCh der *»*t« integriert, dessen Hohe 
der der. ublxchen Schuhe entspricht und die notige Torsionsstei- 
fxgkext sichert. Um eine allgemeine Stability des Schuhes zu 
erhalten, konnen seiche Keile vorzugsweise aus Hartschaum oder 
ahnlxchen Materialien gespritzt oder geformt werden. Die obere 
Kontur entspricht der anatomischen Form des FuSes und ist zu 
dxesem Zwecke mit einer Fersenbettung und einem Langsgewolbe 
ausgestattet. Dadurch entsteht seitlich ein relativ hoher Rand 
Dxe Bodenflache des Keiles 2 kann flach oder mit einer gewunsch- 

TJTT f St : ltet S ! ln - ° er -itliche Rand bildet eine relativ 
glatte Flache, dxe am Ubergang zur Bodenflache eine Kante auf- 
wexst. Es ist auch moglich, in die Seitenflache eine Abstufung 
als Posxtionierungskante fur einen Schaft 5 einzubauen, welcher 
aus exnem Flachenmaterial bestehen kann und im Fersenbereich bis 
zum Ballen, also in dem Bereich, wo er nicht mit einer Brandsohle 
vernaht oder verklebt wird, mit der Seitenflache des Keiles 2 
verklebt ist. Dadurch wird der iibliche Zwickvorgang ersetzt 

Der Spitzenteil der Schuhkonstruktion ist durch eine Vor- 
derkappe 4 und der Fersenteil durch eine Hinterkappe 6 gebildet, 
welche Kappen dreidimensional geformt, z.B. gespritzt sind und 
mxt dem Schaft 5 entlang der Flachen 7 bzw. 8 verbunden, vor- 
zugsweise verklebt, sind. 

Da sowohl der Keil 2 als auch die Vorder- und Hinterkappe 4 
bzw. 6 aus geformten Teilen bestehen, passen diese Telle genau 
zusammen und eriibrigen jegliche Umformung. 

im VorfuSbereich ist der Keil 2 mit der Vorderkappe 4 durch 
exne Brandsohle 3 verbunden, welche entweder durch eine Strobel- 
naht 9 oder durch Kleben od. dgl . angeschlossen ist 

Das Volumen des Schuhes ist genau vorgegeben und kontrol- 
lierbar. 

Als Aufiensohle dient eine nicht dargestellte Schalensohle, 
welche genau nach den vorgeformten Teilen konstruiert, im Vor- 
fuSberexch mit der eingenahten oder verklebten Brandsohle 3 und 
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dem Schaft 5, im hinteren Bereich mit der Unterseite des Keiles 2 
und an den Seiten mit dem Schaft 5 verklebt, ist. 

Diese Konstruktion erlaubt eine rationale Herstellung von 
Schuhen ohne Verwendung von teuren Maschinen und schwierigen 
schwer kontrollierbaren Arbeitsgangen. Das Innenvolumen ist ' 
lexstengetreu und genau kontrollierbar, wobei auch eine anatomi- 
sche Auftrittsflache gewahrleistet ist. Durch die Kombination von 
gestrobeltem oder gezwicktem VorfuG und Keil im Gelenk- und Fer- 
senbereich kann die Plexzone optimal positioniert und die Torsi- 
onssteifigkeit genau definiert und kontrolliert werden. 

Bei der erf indungsgemaSen Konstruktion ist gewahrleistet 
dass die Passform immer genau dem Volumen des Leistens entsprxcht 
und Montagefehler auf ein Minimum reduziert werden, wodurch keine 
Passformunterschiede zwischen linkem und rechtem Schuh bzw. von 
Paar zu Paar vorkommen. 

Durch die erf indungsgemaSe. Machart ist eine hohe Torsions- 
stexfigkoit des. Schuhes erreichbar. AulSerdem ist die Plexibilitat 
des Schuhes im Ballenbereich steuerbar. 

Selbstverstandlich konnen im Rahmen der Erfindung verschie- 
dene konstruktive Ausgestaltungen gewahlt werden. 

So zeigt Fig. 2 eine Ausfiihrungsf orm mit einem AuSenschaft 
19 und einer AuSensohle 10, wobei die Absatzhohe des Keiles 2 der 
anatomischen Form der FuSferse angepasst ist und eine Hohe H be- 
sxtzt. Bex dieser ■ Ausfiihrungsf orm ist der Keilboden 2' kontu- 
rxert, und die AuSensohle 10 mit dem AuJSenschaft 19 der 
Hinterkappe 6 und dem Keil 2 verklebt. Demgegentiber ist bei der 
Ausfuhrungsform nach Fig. 2A die AuSensohle 10, die mit einer 
Ausgitterung 11 versehen ist, mit dem AuSenschaft 19 durch eine 
Naht 12 verbunden. Die Verbindung durch eine Naht ist vorzugs- 
wexse an beiden Seiten des Schuhes vorgesehen. 

• Bei der Ausfiihrungsf orm nach Fig. 3 ist der Keil 2 mit einem 
zuriickspringenden Absatz 11 fur eine seitliche Positionierung des 
Schaft es 5 versehen. 

SchlieSlich zeigt die Fig. 4 eine Ausfiihrungsf orm, bei wel- 
cher die Vorderkappe 4 mit dem Schaft 5 und der Brandsohle 3 
durch einen uberlappten Absatz 7' bzw. 3' verklebt ist 

Bei der Ausfiihrungsf orm nach Fig. 4A ist die Vorderkappe 4 
ledxglich mit dem Schaft 5 durch einen uberlappten Absatz 7 ver- 
klebt, wahrend die Verbindung mit der Brandsohle 3 durch eine 
Strobelnaht 9 erfolgt. 
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Patentansprtiche : 



1. Schuh, insbesondere Sportschuh, wie Skischuh, Langlauf schuh, 
Wanderschuh od. dgl., dessen Schaft eine Vorder- und eine Hin- 
terkappe aufweist, dadurch gekennzeichnet , dass der Schuh aus 
exnem mehrteiligen System besteht, bei dem der Schaft (5) mit 
vorgeformten Spitzen- und Persenteilen (4 bzw. 6) sowie einem 
KeH (2) mit vorgeformtem FuSbett verbunden, vorzugsweise ver- 
klebt, ist. 

2. Schuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

der Spitzen- sowie der Fersenteil (4 bzw. 6) des Schaftes (5) 
jewexls aus einem dreidimensionalen der Form des Leistens (1) 
entsprechenden Teil besteht, welcher als Kunststof f-Spritzgiefi- 
teil ausgebildet ist. 

3. Schuh nach mindestens einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass im Vorfufibereich eine Brandsohle (3) 
eingenaht ist. 

4. Schuh nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Brandsohle (3) mit der Vorderkappe (4) durch eine Strobelnaht 
(9) Oder durch Kleben od. dgl . verbunden ist. 

5. Schuh nach mindestens einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Keil (2) mit einer Fersenbettung 
und exnem Langsgewolbe ausgestattet ist. 

6. Schuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

der Keil (2) mit einer den Absatz bildenden Erhohung ausgestattet 
ist . 

7. Schuh nach mindestens einem der vorangehenden Anspruche da- 
durch gekennzeichnet, dass die Vorderkappe (4) einerseits mit dem 
Schaft (5) und andererseits mit der Brandsohle (3) durch je eine 
abgestufte Verklebung (7' bzw. 3') verbunden ist. 

8 . Schuh nach mindestens einem der vorangehenden Anspruche da- 
durch gekennzeichnet, dass der Keil (2) mit einem seitlichen Ab- 
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satz (11) zur Posit ionierung des Schaftes (5) versehen ist (Fig. 



9. Schuh nach mindestens eine'm der vorangehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass er eine allenfalls mit Ausgitterung 
(11) versehene Aufiensohle (10) aufweist, welche randseitig nach 
oben gezogen ist und vorzugsweise den Fersenteil (6) des Schaftes 
(5) umfasst, und mit dem AuSenschaft (19) entlang einer inneren 
Uberlappungss telle durch eine Naht (12) oder durch Klebung ver- 
bunden ist. 
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Zusammenf assung : 

Schuh, insbesondere Sportschuh, z.B. Skischuh, Langlauf schuh, 
Wanderschuh od. dgl., dessen Schaft (5), welcher aus einem Fla- 
chenmaterial besteht, mit einer vorgeformten z.B. gespritzten 
Vorderkappe (4), einer beispielsweise gespritzten Hinterkappe (6) 
sowie einem anatomisch geformten Keil (1) verbunden, vorzugsweise 
geklebt, ist, vor allem wenn ein wasserdichter Schuh angestrebt 
wird. 




(Fig. 2 und 2 A) 
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FIG. 3 
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